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Jak rychle dokazete reagovat na
pozadavky vyrobcu forem?

Rychla zména designu, nové optické nebo haptické vlastnosti, materialy odolné;jSi proti opotfebeni, stale kratsi
doby prestavby a dodaci Ihdty: Moderni soucasti predstavuji pro vyrobce nastroji a forem vyzvu. Vyrobky musi

byt pfesnéjsi a robustnéjsi, stroje a ndstroje musi splfiovat nejvy$si naroky na flexibilitu a procesni spolehlivost.
ProtoZe jedna véc se nezménila: Nastroje a formy se ¢asto vyrabéji jednotlivé nebo v malych poctech kus(, a proto
nepromiji zadné chyby. Je skvélé, kdyz je uz pfi simulaci procesu mozné vyuzit jedine¢nou databazi nastroj.

Formovani budoucnosti: s Engineering Kompetenz od firmy Walter.
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_GEOMETRIE WIPER FW4/MW4

Nejnovejs
geometrii Wiper

y

GEOMETRIE

i generace univerzalnich

POUZIT

— FW4 — univerzalni geometrie Wiper pro dokon€ovaci obrabéni Geometrie FW4

— MW4 — univerzalni geometrie Wiper pro stfedni obrabéni

SORTA

- Sorty pro soustruzeni Tiger-tec® Gold pro obrabéni oceli:

WPP106G, WPP206

Parametry obrabéni f: 0,03-0,50 mm, ap: 0,1-2,5 mm
Hlavni pouziti: materialové skupiny ISO P, M, K

VedlejSi pouziti: materialova skupina ISO S

Dokoncovani s velmi dobrymi povrchy pfi vysokych posuvech
Geometrie MW4

- Sorty pro soustruzeni Tiger-tec® Silver pro nerezové oceli — Parametry obrabéni f: 0,12-0,55 mm, ap: 0,5-4,5 mm
a tepe|né odolné SuperS“tiny: WSM]US, WSMZUS, WSM30S - Hlavni pouilti materla'|ové Skuplny |SO PakK
— Sorty pro soustruzeni Tiger-tec® Silver pro obrabéni litiny: — Vedlej3i pouziti: materialové skupiny ISOM a S

WKK10S, WKK20S

PRIKLAD POUZITi

Rotorovy htidel — dokoncovani vnitini

kontury

Material: 42CrMo4 / DIN 1.7225

Pevnost: 1100 N/mm?

Nastroj: Specidlni vrtaci ty¢ @ 25 mm
Kritéria Rozmérova stalost +0,006 mm
Zivotnosti: Povrchova jakost R, 6,3 / R, 10pm

Rezné parametry

Stredni obrabéni s velmi dobrymi povrchy pfi nejvysSich
posuvech

Geometrie Wiper —
pro podélné a celni soustruzeni

Zaobleny bfit Wiper —
pro konstantné dobré povrchy

FW4 — (izky lamac tiisky pro kratké
trisky pfi dokon¢ovacim obrabéni

| /'X‘
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MW4 - otevieny utvarec na
odvod tfisky s delSim zaoblenym

bfitem Wiper pro vysoké posuvy Tiger.te c“ Wim

Walter

Konkurence S novym

bez bfitu Wiper  bfitem Wiper
Vymeénitelna DCMT11T312  DCMT11T308-
bfitova desticka |0 P10 FW4 WPP10G
V¢ (m/min) 280 280
ap (mm) 03 03
f (mm/ot) 016/0.28 0,26 /0,40
Chlazeni Emulze Emulze
Zivotnost (min) 200 350

Porovnani: Zivotnost

Konkurence 200

Walter FW4 WPP10G

350

[min] 100 200

4 Walter - soustruzeni ISO

300 400

Vyménitelné bfitové desticky s novymi geometriemi Wiper ~ Obr.: CCMT120408-MW4 WPP20G
Obr.: DCMT11T304-FW4 WPP106G

PRINOS PRO VAS

— Konstantné dobré povrchy po celou dobu Zivotnosti

— KratSi doba obrabéni diky zvySeni posuvu pfi stejné kvalité povrchu
az 0300%

— Maximalni produktivita diky sorté Tiger-tec® Gold, ktera je odolnd proti
opotrebeni



_VESTAVENY DiL PRO PRiVOD CHLAZENI CN1000-M&4-1

Maximalni chlazeni diky 3D tisku

NASTROJ POUZIT

— Aditivné vyrobena tryska chlazeni — Lze pouzit ve specialnich soustruznickych drzacich,

— Sada CN1000-M4-1, obsahuje: trysku chlazeni, jako Walter Capto™, nebo v drzacich s Etythrannou
Sroub a tésnéni upinaci stopkou

— Lze pouZzit s tlakem chlazeni az 150 bar / 2 175 psi
— Hodi se i pro velké hloubky fezu (vice nez 5 mm)

Kalend ndstrojova ocel 1.2709 -
odolnost proti opotiebeni s vice nez 50 HRC

Optimalni tvar vydsténi —
vedené, cilené vyusténi chlazeni

Aretacni pin —
pro piesny smér chlazeni

Velky prifez chladiciho kanalu —
pro vétsi pratok

Aditivné vyrobené trysky chlazeni na specialni soustruznické drzaky Obr.: CN1000-M4-1
Obr.: Walter Capto™ C5-DSXNL-27060-12-P

PRINOS PRO VAS

Prodlouzeni zivotnosti diky velkému objemu presného chlazeni

Vysoka odolnost proti opotrebeni tfiskami a abrazivnim chladivem diky
tepelné povrchové Upravé

Flexibilni pouziti v nejriiznéjsich typech specidlnich soustruznickych drzaka
SniZeni nakladd diky vyménnym tryskam chlazeni

Walter — soustruzeni ISO 5



_SORTA CBN WBHZ20C

Tvrdsi nez tvrda -

od lehce preruSsovaného az po hladky rez

GEOMETRIE

— Vymeénitelné bfitoveé desticky ISO s geometrii Wiper MW
a bez ni

— Dostupné zakladni tvary: CCGWO06..., CCGW09..., CNGA1Z...,
DCGW11..., DNGAI15..,, TCGW1L..., VCGWIL..,, VBGW16...

— WLZ25: desticky s plnym radiusem a V tvarem s upinacim
[Gzkem WL

SORTA

Sorta CBN WBH20C pro obrabéni tvrdych materiald
Patentovany povlak TiAIN-PVD s kryci vrstvou zirkon-nitrid
Obsah CBN 65 %

Keramické pojivo

Bimodalni zrnitost: @ <1,0 ym / 4,0 um

Maximalni Cistota pouzitého substratu CBN

Obsah CBN 65 %

Odolny bfit
CBN 7N

TiAIN

Povlak HiPIMS -

OBLASTI POUZITi

¢ O &) o S
300
WBH10C |
WBH10
£ é
0 | E . WBH30
£ WBH20C 5
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a |
100 % w;BKZO
E I
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= Pousiti
POUZITI

specialné pro obrabéni

tvrdych materiala

%\?(/\6;%' Y
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-

Materidly ISO H do 65 HRC

Hodi se a doporutuje se pro pouziti s chlazenim

Hladky a lehce preruSovany fez

Doporutené materialy (pfiklady):

» |oZiskova ocel, napf. 100Crb (1.3536)

« tepelné zuslechténé oceli, napt. C35 (1.0501), 34CrS4
(1.7033), 42CrMo4 (1.7225)

Soustruzeni profilG se stabilnim [GZkem desticky WL

V mnoha oblastech nahrazuje brouseni (napt. soustruzeni
ozubenych kol)

Tvarové lizko WL pro maximalni
stabilitu a presnost

k'ﬁ
U

ey,
N %
=

R
AITH

Obr.: WL25-
VCO704NTM-3
WBH20C

Obr.: WL25-
RCO525NTM-3

WBH20C

Obr.: CNGA120408TM-2
WBH20C

Vymeénitelna bfitova
desti¢ka 1ISO WBH20C

PRINOS PRO VAS

Vymeénitelné bfitové desticky WBH20C WL25

— Vysoka odolnost proti opotfebeni diky kombinaci vysoce ¢istéeho CBN a povlaku PVD

— Vynikajici napojeni vrstev a dlouha Zivotnost diky patentované metodé predbézné upravy
vymeénitelné britové desticky

— Spolehlivé obrabéni kontur diky stabilnimu tvarovému lizku WL

— Velmi dobra detekce opotiebeni diky svétlé kryci vrstvé

Walter - soustruzeni ISO



_WALTER XPRESS G11XX PRO AXIALNi ZAPICHOVANI

Nastroje za pouhé 4 tydny —
hospodarné a individualni

NASTROJ

— Axialni monoblokové specialni nastroje G1111 pro
vymenitelné britové destitky GX24 a GX30
— S pfesnym chlazenim a bez pfesného chlazeni

— Velikosti ¢tyrhrannych stopek / @ soustruznickych nozd:

10-50 mm / Walter Capto™ (C3-C8
— Uhel nastaveni: Ize 0° az 90°

Obr.: G1121-2525L-5T15-080GX24

Varianty stopky s thlem
nastaveni od 0° do 90°

Normalni verze

Obr.: G1111-C5L-
5T15-080GX24-P

Walter Capto™
Cc3-C8

Hloubky zapichu
az 33 mm

PRINOS PRO VAS
— VEtSi flexibilita diky ¢tyrtydenni dodacf Ihité

— Konstrukce nastroje podle definovani obrabéné soucasti
— Nejlepsi vysledky obrabéni diky osvédcené standardni technologii

se specialnimi rozméry v ramci: Walter Xpress

Obr.: G1311-20L-4T12-040GX24

POUZIT

- Axidlni zapichy od @ 34 mm

— Hloubky zapichu az 33 mm

— Lze pouzit s tlakem chlazeni od 10 bar maximalné do 150 bar
(misto pfipojeni chlazeni je libovolné volitelné)

— Optimalni dimenzovani zapichovaciho nastroje
(napr. zesileni podkladu bfitové desticky pro delsi Zivotnost
a vyssi produktivitu)

Obr.: G1121-2525L-5T15-080GX24C

Velikosti stopky:

10-50 mm

Kontraverze

@ soustruznického noze:
10-50 mm

Walter Apress

Walter — zapichovani 7
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B1: Vrtani do plna Strana

Mikrovrtaky ze slinutého karbidu DB131 / DB133 Supreme 10
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_MIKROVRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU DB131 / DB133 SUPREME

Velka presnost az do nejmensiho detailu

ROZSIRENi SORTIMENTU

NOVINKA V SORTIMENTU

DB133 Supreme - s vnitinim chlazenim:
- 5xD¢ podle normy Walter; @ 2-2,95 mm
- 8xD. podle normy Walter; @ 2-2,95 mm
— 12 x D podle normy Walter; @ 2-2,95 mm
— 16 x D podle normy Walter; @ 2-2,95 mm
— 20x D¢ podle normy Walter; @ 2-2,95 mm
- 25x D¢ podle normy Walter; @ 2-2,95 mm
— 30 xD. podle normy Walter; @ 2-2,95 mm
DB131 Supreme - s vnitinim chlazenim:
- 2xD¢ podle normy Walter; @ 2-2,95 mm
Dalsi obecné rozméry:
— DB133 Supreme - s vnitfnim chlazenim:

* (3 0,7-1,984 mm

*5/8a12xD,
— DB133 Supreme - bez vnitfniho chlazeni:

*0,5-2,95 mm

*5a8xD.
— DB131 Supreme - bez vnitfniho chlazeni:

* (@ 0,5-1,984 mm

e 2xDc

NASTROJ

Mikronavrtavak ze slinutého karbidu DB131 Supreme
— Obecné rozméry podle normy Walter: 2 x D¢

- S vnitfnim chlazenim; rozsah @: 2-2,95 mm

- Bez vnitfniho chlazeni; rozsah @: 0,5-1,984 mm

- Sorta:

* WJ30EL, K30F, AICrN (uplné povlakovani)
Mikrovrtak ze slinutého karbidu DB133 Supreme
— Obecné rozméry podle normy Walter: 5-30 x D
- Svnitfnim chlazenim; rozsah @: 0,7-2,95 mm
- Bez vnitfniho chlazeni; rozsah @: 0,5-2,95 mm

- Sorty:

* WJ30EL, K30F, AICrN (tplné povlakovani)
* WJ30ER, K30F, AICrN (povlakovani Spicky)

Uhel 3pi¢ky 150° ,;7'.; Osvédcena tolerance @ p7
-

Mikronavrtavak ze slinutého karbidu DB131 Supreme

10 Walter Titex - vrtani do plna

Obr.: DB131-02-02.000A1-WJ30EL

Uhel $pitky 140°

Novy typ drazek
pro spolehlivy
odvod tfisky

/-j(
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POUZIT

PRIKLAD POUZITi

S vnitfnim chlazenim

— Materialové skupiny ISOP, M, K, N, S, H, O Remenice

Bez vnitiniho chlazeni

— Materialove skupiny ISOP, K, N, S, H, O

— Oblasti pouZiti: Iékarska technika, hodinarstvi,
vSeobecné strojirenstvi, vyroba nastrojl a forem,
energeticky a automobilovy primysl

— Lze pouZit s emulzi, olejem, MMS (MQL)

Material:
Pevnost:
Nastroje:

Chlazeni:

20CrMoH

165-197 [HB]

Pilotni mikrovrtak VHM
DB131-02-02.500A1-WJ30EL
Mikrovrtak VHM
DB133-16-02.500A1-WJ30ER

Emulze 8%, 20 bar

~ Rezné parametry

Walter
Konkurence DB133 Supreme
V¢ (m/min) Lt L4
n (min) 5600 5600
Stopka podle DIN 6535 HA
f (mm/ot) 0,054 0,054
v¢ (mm/min) 300 300
Hloubka vrtani i i
(mm)
Pocet otvor 1200 1700
Porovnani: Zivotnost nastroje v ks
Konkurence 1200
7 Walter DB133 1700
’ [pocet

otvord]

Mikrovrtak ze slinutého karbidu DB133 Supreme Obr.: DB133-20-02.000A1-WJ30ER

PRINOS PRO VAS

500 1000 1500 2000

Nejvyssi spolehlivost u nejmensich rozmér(

Optimalizované vlastnosti pro maximalni stabilitu

Prizplisobena tolerance @ a thel Spicky 140° pro mikrovrtak DB133
Nejlepsi povrchy soucasti diky specialni Upravé fezné hrany vrtaku
Mikronavrtavak DB131 s pfizplsobenou toleranci @ a tihlem 3pitky 150°

Walter Titex — vrtani do plna

11
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B - Zavitovani

B6: Frézovani zavitu Strana
Zavitove frézy T2711/T2712 14




_ZAVITOVE FREZY T2711/T2712
Frézovani malych zavitu -
dokonalé, bezpecné, rychlé

NASTROJ VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
— Univerzalni zavitova fréza s vymeénitelnymi bfitovymi destickami
— Dimenzovana na vysoke fezné rychlosti a velké posuvy na zub

Lehkorezna vymenitelna britova destitka se 3 bfity
Definovany rohovy radius pro standardni zavit
Univerzalni sorta odolna proti opotfebeni WSM37S
D67 — univerzalni geometrie pro nejdelsi Zivotnost
D61 - s antivibra¢ni fazetkou pro vysoce klidny chod

POUZITI

Redeni vyménitelnych biitovych desti¢ek pro malé
velikosti zavitd — M16, M18, UNC %

Hloubka zavitu < 2,5 x Dy

Slepé a prichozi zavity

Univerzalni pouziti vISO P, M, K, N, S a H do 55 HRC

Stopka podle DIN 1835-B

Vnitini chlazeni — pro spolehlivy odvod
trisky i pfi vysokych posuvech na zub

Upinaci drazka - zabraiiuje
odtlacovani nastroje triskami

Powered by
Tiger-tec’Silver

Zavitova fréza s vyménitelnymi bfitovymi desti¢ckami T2711 Obr.: T2711-M-W-1-06_SILVER_P_01

PRINOS PRO VAS

— 100 % produktivita: rychlé obrabéni a vysoky pocet obrobenych kust
Lze obdrZet také jako — 100 % procesni spolehlivost: snadna manipulace a malé naroky na korekce radiusu

— 100 % kvalita: vysoce klidny chod a kruhovitost zavitu
Walter Apress

14 Walter — frézovani zavita
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C - Frézovani

Cl1: Frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

Fréza ze slinutého karbidu MD340 Supreme 18
Fréza ze slinutého karbidu MD344 Supreme 20
Fréza ze slinutého karbidu MD265 Supreme 22
Fréza ze slinutého karbidu MC268 Advance 23

C2: Frézy s vyménitelnymi britovymi desti¢ckami

Sorty pro frézovani Walter WKK25G a WSM356 24
Rovinné frézy Xtra-tec® XT M5009, M5011 a M5012 26
Rohova fréza Xtra-tec® XT M5137 28
Jezkova fréza Walter BLAXX M3255 30
Destic¢ky PKD pro rohovou frézu Xtra-tec® XT M5130 a frézu M4000 31
Walter M4000-M4002 s vymeénitelnymi bFitovymi destitkami SDMX 32

17



_FREZA ZE SLINUTEHO KARBIDU MD340 SUPREME

Obrabéni ISO P na nejvyssi urovni

NASTROJ SORTA
— Fréza ze slinutého karbidu pro obrabéni oceli — IS0 P: houzevnata sorta pro frézovani WK40TP
— Vyvinutd pro obrabéni véech materiald ISO P s povlakem TiAIN a ZrN

na nejvyssi urovni

D¢ = @ 2-25 mm (metrickd) / 1/16-% (palcova)
z3/z4 /25

S bfitem pres stied

A Hladka kryci vrstva

Dvouvrstvy povlak

Obr.: Sorta WK40TP

Spirala 38° Podbrouseny krk

z=3
-
Fréza ze slinutého karbidu Obr.: MD340 /
MD340 Supreme Supreme WK40TP -

— — ———— Spirala 39°/41°

- .
/ Nestejnomérna
z=4 r -~ spirdla pro vysoce
- r‘ klidny chod
QS
Fréza ze slinutého karbidu Obr.: MD340
MD340 Supreme Supreme WK40TP

18 Walter Prototyp - frézy ze slinutého karbidu, keramickeé frézy a frézy PKD



POUZIT

— Univerzalni pouziti pro validaci hospodarného

frézovaciho procesu

— Spolehlivé frézovani pfi extrémné vysokém
objemu materidlu za jednotku ¢asu

- Hrubovaci/dokon¢ovaci geometrie

Spiréla 38°
—
z=5 A '_-""-

—— ‘T
* - J Lc=2a3xD,

S

~——— Nerovnomérna roztec

Fréza ze slinutého karbidu
MD340 Supreme

Obr.: MD340
Supreme WK40TP

PRINOS PRO VAS

PRIKLAD POUZITi

Brzdova paka

Material: 15CrMoV6 [250 HB]
Néstroj: MD340-12.0A4B300C-WK40TP
Obrabéci

strategie: Dynamické hrubovani

Rezné parametry

Walter
Konkurence MD340 Supreme
D¢ (mm) 12 12
z 4 4
V¢ (m/min) 66 160
f; (mm) 0,036 0,075
vg (mm/min) 252 1273
ae (mm) 6 /12 17
ap (mm) 12 /6 6/ 12
Porovnani: soucdsti +28%

Konkurenqe . 50

[kusy] 20 40 60 80

— Maximalni vykon pri procesu obrabéni material ISO P diky vlastni sorté Walter
— Optimalné klidny chod a prodlouZeni Zivotnosti diky specialni geometrii
— Velky vybér nastrojd s riiznymi pocty zubd pro nejproduktivnéjsi proces

Walter Prototyp - frézy ze slinutého karbidu, keramickeé frézy a frézy PKD 19



_FREZA ZE SLINUTEHO KARBIDU MD344 SUPREME

Profesional s hluboky zabérem

NASTROJ SORTA

— Fréza ze slinutého karbidu pro obrabéni oceli — IS0 P: houzevnata sorta pro frézovani WK40TP
- Specialista na plunging, zanoreni a Sikmé zanofeni s povlakem TiAIN a ZrN

- @6-20mm

-z=4

- R=5%xD¢

Nova geometrie cela
pro optimalni plunging
a Sikmé zanofeni

Podbrouseny krk

Spirala 38° =

pr &

Fréza ze slinutého karbidu Obr.: MD344 Supreme WK40TP
MD344 Supreme

20 Walter Prototyp - frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD



POUZIT .. .
. PRIKLAD POUZITI
Plunging

Sikmé zanofeni Hydraulicka deska

Spiralové zanofeni
Vrtani
PIné drazkovani a bo¢ni obrabéni

Material: 31CrMo4
Nastroj: MD344-12.0W4B060C-WKA4OTP
DIN 6535 HB Obrabéci Sirtlové Frésovén / dokontouini
strategie: piralové frézovani / dokoncovani
Rezné parametry
Walter Spiralové
MD344 Supreme  frézovani Dokoncovani
D, (mm) 12 12
z 4 4
Ve (m/min) 90 190
fz (mm) 0,075 015
n (ot/min) 2400 5000
ve (mm/min) 800 3000
ae (mm) 12 015
ap (mm) 5.7 (37°) 57
DIN 6527 L Spirdlova interpolace: Zivotnost nastroje v ks

[otvory] 1000 2000

& Hladka kryci vrstva

Dvouvrstvy povlak

Obr.: Sorta WK40TP

PRINOS PRO VAS

3000 4000

— Otevirani a obrabéni kapes s jednim nastrojem
— Zkraceni doby obrabéni a sniZzeni naklad(i na nastroje

Walter Prototyp — frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

21



_FREZA ZE SLINUTEHO KARBIDU MD265 SUPREME

Profilovany specialista
na hrubovani pro ISO N

NASTROJ

— Specialista na hrubovani hliniku
pro vSechny materialy ISO N
Profilovany profil RAPAX

@ 16-25 mm

z3 / vnitfni pfivod chlazeni
Geometrie s opérnou fazetkou

SORTA

- WJ30DD (povlakovana)
— WJ30UU (nepovlakovana)

PRIKLAD POUZITi
Letecka soucast — kridlo

Material: AL 7050
Nastroj: MD265-25.0A3B300C-WJ30DD
Obrabéci -
N Hrubovani
strategie:

Rezné parametry

Walter
Konkurence MD265 Supreme
D¢ (mm) 25 25
z 3 3
V¢ (m/min) 2257 2257
f, (mm) 013 0,13
v¢ (mm/min) 10800 10800
e (mMm) 25 25
ap (mm) 15 15

Porovnani: Zivotnost @

Konkurence 700

[min] 650 700 750 800

22 Walter Prototyp — frézy ze slinutého karbidu,

POUZIT

— Vyvinuta pro letecky a kosmicky pramysl;
vhodna pro vSechna odvétvi s obrabénim ISO N

— Specialista na hrubovani hlinikovych soucasti

— Zaméfeni: vysoce vykonné obrabéni

Lestény profil RAPAX

WJ30Uu

Tolerance stopky h5

Podbrouseny krk

Vnitini pfivod chlazeni
s vydsténim Y

WwJ30DD

Centralni bfit V

Fréza ze slinutého karbidu MD265 Supreme Obr.: MD265 Supreme WJ30DD
Obr.: MD265 Supreme WJ30UU

PRINOS PRO VAS
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Geometrie s opérnou fazetkou pro nejvyssi procesni spolehlivost
a velikosti tibéru

Nové sorty WJ30DD pro nejdelsi Zivotnost

Zabranéni ulpivani materialu

keramickeé frézy a frézy PKD



_FREZA ZE SLINUTEHO KARBIDU MC268 ADVANCE

Jednoznacné vyhody
pfi hrubovani ISO N

NASTROJ POUZIT

— Univerzalni nastroj na hrubovani hliniku — Hrubovani hlinikovych soucasti ve vSech
s leSténym vroubkovanym profilovanim primyslovych odvétvich

- @6-25mm — Obzvlasté vhodna na materialy ISO N,

- 23/2z4 jako méd, hor¢ik, mosaz

S vnitfnim chlazenim (od D¢ @ 16 mm)

a bez vnitfniho chlazeni SORTA

— WJ30UU (nepovlakovana)

Lesténa vroubkovana
geometrie

Tolerance stopky h6

WwJ3ouu

Podbrouseny krk

Centradlni bfit V

Fréza ze slinutého karbidu MC268 Advance Obr.: MC268 Advance WJ30UU

PRINOS PRO VAS

- Nastroje se 3 a 4 zuby pro nejhospodarnéjsi obrabéni zakaznickych soucasti
— Kratké doby obrabéni diky velkému objemu materidlu za jednotku ¢asu
— Nastroje > @ 16 mm s vnitfnim chlazenim pro velmi dobrou Zivotnost

Walter Prototyp - frézy ze slinutého karbidu, keramickeé frézy a frézy PKD 23



_SORTY PRO FREZOVANi WALTER WKK25G A WSM356G

a4 - I

Tiger-tec® Gold rozsSiruje limity

SORTA NASTROJ
- Sorty pro frézovani s poviakem PVD Tiger-tec® Gold — Vhodné pro vSechny bézné frézy ze sortimentu Walter
WKK25G a WSM356

- Svétoveé unikatni technologie povlakovani PVD-AI,03
— Vrchni vrstva ZrN pro nejlepsi detekci opotfebeni
— VyvaZeny pomér mezi odolnosti proti opotfebeni
a houzevnatosti
— Velmi hladka ¢elni plocha pro malé tfeni

Tiger-tec® Gold

ZrN - nejlepsi tfeci vlastnosti
a nejlepsi detekce opotiebeni

Al,03 - vysoka tepelna odolnost

TiAIN — vysoka odolnost
proti opotiebeni

Karbidovy substrat

Sorta pro frézovani Obr.: BCMT120408R-F55 WKK25G
Tiger-tec® Gold WKK256G

24 Walter - frézy s vyménitelnymi bfitovymi desti¢ckami



POUZIT » _-—
WKK256G PRIKLAD POUZITI

- Univerzalné pouZitelna pro materialy ISO K Sbérné vyfukové potrubi
(napf. tvarnou litinu)

— Idealni pro nepfiznivé podminky, jako pferuSovany
fez nebo pro obrabéni za mokra

— Oblasti pouZiti: napf. automobhilovy primysl
a vSeobecné strojirenstvi

WSM356

— Univerzalné pouZzitelna pro ISO M a S (napt. auste-
nitickou nerezovou ocel nebo slitiny na bazi niklu)

— Pro dobré podminky a dlouhou Zivotnost (takeé pfi
obrabéni za mokra)

— Oblasti pouZziti: napf. letecky a kosmicky primysil,
energeticky primysl a vseobecné strojirenstvi

Material: GGGAD (0.7040), ISO K
Naéstroj: M5012 / 063 /Z6

Vymeénitelna

bitové destieka: > OXI1209ZNN-F57

Rezny materidl: ~ WKK25G

Rezné parametry

Walter
Dosud WKK25G
V¢ (m/min) 277 277
f, (mm) 012 012
ae (mm) 30-50 30-50
ap (mm) 0,40 0,40
\‘-?_, Chlazeni mokré mokré
=
'
|7
D
j Porovnani: Zivotnost @
Dosud 26
Walter WKK256 30
[m] 5 10 15 20 25 30

Rohové fréza Xtra-tec® XT M5130 Obr.: M5130-032-B16-06-09

PRINOS PRO VAS

— Vysoka spolehlivost diky vyvazenému poméru odolnosti proti opotfebeni
a houzevnatosti

Dlouha Zivotnost diky jedine¢nému povlaku PVD-Al>03

Univerzalni pouZiti i v komplikovanych podminkach

Vysoka produktivita diky pouziti prizplisobenych rfeznych materialQ
Nejlepsi detekce opotrebeni diky vrchni vrstvé zlaté barvy

Walter — frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami



_ROVINNE FREZY XTRA-TEC® XT M5009, M5011 A M5012

Rovinneé frézovani —
hospodarné a univerzalni

NASTROJ

Rovinna fréza Xtra-tec® XT M5011

Uhel nastaveni 75°

@ 50-160 mm; hloubka fezu 8 mm

2 rozteCe zubll pro nastroje s velikosti desticky SN.X1205...
Provedeni s podloZkou ze slinutého karhidu

Systémova vyménitelna btitova desticka —
POUZITi pro rizné tihly nastaveni

— Ocelové a litinoveé materialy, nerezove oceli a téZko
obrobitelné materialy

— Rovinné frézovani: hrubovani a dokon¢ovani s hladici
destickou

— Rovinné frézovani s vétsi hloubkou fezu

— Diky pozitivnimu, mékkému fezu Ize pouzit také
ve strojich s mensim vykonem

Uhel nastaveni 75°

Podlozka ze
slinutého karbidu

Vyménitelné bfitové desticky
s vedlejSim bfitem nebo rohovym
radiusem

Dobfe pfistupny upinaci Sroub
pro jednoduchou manipulaci

Rovinna fréza Obr.: M5011-063- Rovinna fréza Obr.: M5009-
Xtra-tec® XT M5011 B22-05-08-AP Xtra-tec® XT M5009 100-B32-09-05

26 Walter - frézy s vymeénitelnymi bfitovymi desti¢kami



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY D27 - specialni
Systémova vymeénitelnd bfitova desticka pouzitelnd v: 10°
— SN.X0904... pouzitelnd v rovinnych frézach Xtra-tec® XT
M5009 a M5012
— SN.X01205... pouZitelnd v rovinnych frézach Xtra-tec® XT

P MK N|S H|O

\\

[} (X )
M5009, M5011 a M5012
Hrubovaci desticka: — Pro obrabéni litinovych materiald
_ 4 . 4 b 4 iy M — - V pfipadé piskovych vmeéstki nebo kiry na odlitku
Oboustr'anne vymeénitelné bfitové destitky s 8 feznymi — Maximélni spolehlivost
hranami
- Lehkofezne geometrie F27 — stabilni

Varianta brousena ze vSech stran (SNGX..., SNHX...)

pro maximalni pfesnost 16°
- Lisovana varianta (SNMX...) pro maximalni hospodarnost
Hladici destitka: P/M|K|N/S|H]O
— Oboustranné vymeénitelné britove destitky se 2 feznymi oo | o |00 °

hranami (XNGX0904... a XNGX1205...)

. . R o P -P fiznivé podminky obrabéni
— Systémove vymenitelné bfitoveé desticky s vedlejSim bfitem et rmtiandnciuats

— Maximalni stabilita feznych hran
— Vysoké posuvy

F57 - univerzalni
16°\
7

P M|K|N|S H|O

\\

— Pro stiedni podminky obrabéni
- Univerzalni pouZiti pro vétSinu materiala

F67 — lehkofezna
16° 3//

— Pro dobré podminky obrabéni
— Malé fezné sily
- Stfedni posuvy

\

PRINOS PRO VAS

— Vysoka stabilita nastroje pfi nepfiznivych podminkach obrabéni

— Vysoka procesni spolehlivost diky stabilnim, oboustrannym
vymenitelnym bfitovym destitkam a podloZce ze slinutého karhidu

— Velmi dobra manipulace diky dobfe pfistupnému upinacimu
Sroubu (je zabranéno typickym chybam pfi montazi)

Rovinna fréza Obr.: M5012-063- — Hospodarna diky nizkym nakladim na obrabéni

Xtra-tec® XT M5012 B22-05-10-AP

Walter - frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami 27



_ROHOVA FREZA XTRA-TEC® XT M5137

Sestkrat hospodarnéj
uhel nastaveni 90°

ROZSIRENi SORTIMENTU

NOVINKA V SORTIMENTU

Geometrie G27 pro univerzalni pouziti

Lisované provedeni
Velikosti desti¢ek: TNMU11T3... a TNMU1604...

Nastroje s rozméry v palcich

g1-4"
S upinacim otvorem a stopkou Weldon
Hloubky fezu ap max = 5, resp. 8 mm

NASTROJ

28

Rohova fréza s trojuhelnikovymi, oboustrannymi
vymenitelnymi bfitovymi destickami

2 zubové roztece pro rlizné pouziti

Uhel nastaveni 90°

Rozhrani: stopka Weldon a upinaci otvor

@ 25-100 mm, resp. 1"-4"

2 hloubky fezu ap max = 5. resp. 8 mm

Geometrie G27 —
pro univerzalni pouziti

6 feznych hran

Povlaky Tiger-tec® Gold

Walter - frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami

N~ ’

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— 2 velikosti vyménitelnych bfitovych destitek:
e TNMUI1T304R pro hloubku Fezu 5 mm
* TNMU160508R pro hloubku fezu 8 mm

- Provedeni s vedlejSim bfitem

- G57 - lehkofezna

— G627 - univerzalni

Lisované: pro maximalni hospodarnost

G27 - univerzalni

20°

P/ M|K|N|S|H

- Pro stfedni podminky obrabéni
- Univerzalni pouziti pro vétSinu materiala

G57 - lehkofezna
20°

— Pro dobré podminky obrabéni
— Malé fezné sily
— Stiedni posuvy



POUZIT

— Univerzalné pouZitelna na ocel, nerezovou ocel, ocelolitinu
a tézko obrobitelné materialy

— Rovinné a rohove frézovani, Sikmé zanofeni, frézovani kapes
a frézovani kruhovou interpolaci

— Oblasti pouZiti: energeticky priimysl, vyroba nastrojd a forem,
vSeobecné strojirenstvi atd.

Oboustranné vymeénitelné
britové desticky

Uhel nastaveni 90°

Powered by
Tiger-tec’Silve:

Tiger-tec’

Rohova fréza Xtra-tec® XT M5130 Obr.: M5137-063-B22-09-05
Obr.: TNMU160508R-G27 WSP45G

PRINOS PRO VAS

— Vysoka procesni spolehlivost diky stabilnim oboustrannym vymeénitelnym
bfitovym destickam

— Vysoka hospodarnost diky feznym materidldim Tiger-tec® a 6 feznym
hranam na jednu vymeénitelnou bfitovou desticku

— Jednoduchy vybér nastroje a nizké naklady na obrabéni

Walter - frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami 29



_JEZKOVA FREZA WALTER BLAXX M3255

S WaveCut” -

Spickova procesni spolehlivost v titanu

ROZSIRENi SORTIMENTU

NOVINKA V SORTIMENTU
— Geometrie ,WaveCut" L65W

NASTROJ

— JeZzkova fréza Walter BLAXX M3255

Plnozuba jezkova fréza s tangencialnimi vyménitelnymi
britovymi destitkami

4 fezné hrany na obvodu, 2 fezné hrany na Celni desticce
Velky objem slinutého karbidu ve sméru fezné sily
Zesilené jadro diky systému tangencialnich vyménitelnych
bfitovych destitek

Dobry odvod tfisky diky cilenému pfivodu chlazeni

a optimalnimu prostoru pro tfisky

— Presné 90° na obrabéné soucasti

PRIKLAD POUZITI

Vedeni klapek —

hrubovani 0 50-80 mm,
resp. 2"-3"

Material: TiAIBV4, 3.7164

Pevnost: 1250 N/mm?

Nastroj: M3255 /@ 50 / 25

Vyménitelné XNHX130640R-L65W WSMA45X

bfitové desticky: LNHX120604R-L65W WSM45X

Rezné parametry

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— 2 geometrie: L65T a L65W

Celni desti¢ka:

- Jedna velikost vymeénitelnych bfitovych desticek: XNHX1306...
- 2 fezné hrany

- R{zné rohové radiusy (0,8-4,0 mm)

— Axidlni poloha diky ozubeni v télese

Obvodova desticka:

— Jedna velikost vyménitelnych bfitovych desti¢ek: LNHX120604R...
- 4 tezné hrany

— Spirdlova fezna hrana a pozitivni Uhel cela

POUZITI

- Pro frézovani drazek, rohové frézovani, tvarové frézovani
a frézovani kapes u titanovych slitin

— Pro hrubovani

— Idedlni pro strukturované soucasti v leteckém primyslu

Celni destika se
2 feznymi hranami

»WaveCut" -
zvinéna feznd hrana

Walter
Dosud M3255, L65W
Ve (m/min) 45 45 Jezkova fréza Walter BLAXX M3255 Obr.: M3255-063-B27-05-46
Geometrie ,,WaveCut” pro M3255 Obr.: XNHX130640R-L65W WSM45X
f, (mm) 015 015
ae (mm) 30 30
Y - - PRINOS PRO VAS
Chlazeni vnitfni chlazeni, vnitfni chlazeni,
100 bar 100 bar — Vysoka procesni spolehlivost diky velmi dobrému odvodu tfisek a stabilnimu
provedeni
il SRt — Presny pfivod chlazeni u kazdého jednotlivého bfitu, vhodné take pro
vysokotlaké chlazeni
Dosud 31 — Vysoka hospodarnost diky 4, resp. 2 feznym hrandm na vymeénitelnou
bfitovou desticku
Walter M3255, L65W n ; — Max. objem materialu za jednotku ¢asu diky max. poctu zub
‘ ‘ ‘ ‘ — Lehce fezajici geometrie diky spirdlovym feznym hranam a pozitivnimu
[min] 20 40 60 80 dhlu Cela

30 Walter - frézy s vymeénitelnymi bfitovymi desti¢kami



_DESTICKY PKD PRO ROHOVOU FREZU XTRA-TEC® XT M5130 A FREZU M4000

Produktivni feSeni problému v hliniku

NASTROJ VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
— SDGW... s rohovym radiusem jako systémova vymenitelna — Vymeénitelné bfitové desticky s pajenymi bfity PKD
britové desticka pro frézu M4000 Kosoctvercové pozitivni:
— SDGW...AZR pro rovinné frézy M4000: M4003 - BCGT090304R-B85 WDN20
_ - BCGT120408R-B85 WDN20
pouZTl — Pro rohovou frézu Xtra-tec® XT M5130
— NeZzelezné kovy (napf. hlinik, slitiny Al-Si, hof¢ik a hor¢ikové — 1tezna hrana na desti¢ku
slitiny) a dale plasty a kompozitni materialy Ctvercové pozitivni:

— Frézovani s nejvySsi kvalitou povrchu
- Rovinné, rohové frézovani a frézovani drazek SDGW120408-A88 WDN20
— Lze pouzit s emulzi nebo MMS (MQL) Systémové vyménitelné britové destitky s rohovym
— Oblasti pouZiti: automobilovy primysl, letecky a kosmicky radiusem pro frézu M4000

primysl, vSeobecné strojirenstvi — 2fezné hrany na destitku

SDGWO09T304-A88 WDN20

Ctvercové pozitivni (pouze M4003):
- SDGWO09T3AZR-A88 WDN20
— Pro rovinné frézy M4000: M4003

Systémova desticka pouzitelna
v ndstrojich M4000

2 fezné hrany
na desticku

Pro rovinné frézy M4000:
M4003

Pro rohovou frézu
Xtra-tec® XT M5130

1 feznd hrana
na desticku

’.\ Pajené bitové desti¢ky PKD

2 fezné hrany
na desticku

Bfitové desticky PKD Obr.: BCGT120408R-B85 WDN20
Obr.: SDGW09T304-A88 WDN29
Obr.: SDGWO09T3AZR-A88 WDN20

PRINOS PRO VAS
Hospodarné a presné obrabéni
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Velmi dobré povrchy
Nejkratsi doby obrabéni diky vysokym feznym rychlostem a vétSimu poctu zubl
Nizké naklady na obrabéni diky extrémneé dlouhé Zivotnosti
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_WALTER M4000-M4002 S VYMENITELNYMI BRITOVYMI DESTICKAMI SDMX

Vysoce stabilni u materialt
s dlouhou triskou

ROZSIRENi SORTIMENTU

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ

- Lehkorezna geometrie E57 — Fréza Walter pro vysoké posuvy M4002
— Rovinna fréza, kappa 15° se systémovou Ctyrbfitou

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY vymenitelnou bfitovou destitkou

— Vyménitelné bfitové desticky SDMX se zaoblenou — Hloubky fezu: 1,0 / 1,5 / 2,0 mm

feznou hranou L.
— Velikosti vyménitelnych biitovych destitek 09 a 12 PoUZITI

s vedlejSim bfitem v geometriich E27 a E57 — Frézovani s vysokym posuvem v oceli a liting, nerezovych
— PouZiti vyménitelné bfitove desticky SDMX v M4002 ocelich a tézko obrobitelnych materialech

s hloubkou fezu 1,5a 2 mm — PouZiti s nastroji s velkym vyloZenim

Zakfivena fezna hrana

@ 25-125 mm, resp. 1"-4"

Ostra fezna hrana -
specialné pro
ISOMas

Ctvercova pozitivni
vymeénitelna bfitova
desticka se 4 feznymi
hranami

Silna vymeénitelna Uhel nastaveni 15°
bfitova desticka

Nova geometrie pro frézu s vysokym posuvem M4002 Obr.: SDMX1205ZDR-E57 WSP45G

PRINOS PRO VAS

Mensi prikon diky vysoce pozitivni geometrii

Nejvyssi hospodarnost diky feznym materialim Tiger-tec®, vysokému poctu zubl a nizkym
nakladim na obrabéni

NiZSi naklady na pofizeni a skladovani diky univerzalné pouZitelné systémove vymeénitelné
britové desticce

Vyroba s kompenzaci CO, diky projekt(im na ochranu klimatu

Silna vyménitelna bfitova desti¢ka — pro maximalni spolehlivost
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Zajistete si dobrou
formu do budoucna.

Al

]
*
e
@
[~ ]
[« 8
]
o

£

Hlinik dobyva Siroké spektrum pouziti. V automobilovém, leteckém a kosmickém priimyslu $etfi hmotnost a snizuje CO,,
ve strojirenstvi zkracuje dobu obrabéni. Walter vdm nabizi idedIni program nastrojt na hlinik: ve standardnim provedeni
nebo jako individualni provedeni na miru prostfednictvim Walter Xpress. At se jedna o hrubovani s velkym obrabénym
objemem, nebo dokoncovani s vysokou kvalitou povrchu, at' jde o ,mékké" materialy, nebo vysoce abrazivni slitiny AlSi:
Ndstroje Walter pro frézovani, soustruzeni, vrtani a zavitovdni dostanou hlinikové soucasti do formy.

—_ | WALTER
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+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
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+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
Walter Malaysia Sdn. Bhd.

Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Waukesha WI, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com
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