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Rychlá změna designu, nové optické nebo haptické vlastnosti, materiály odolnější proti opotřebení, stále kratší 
doby přestavby a dodací lhůty: Moderní součásti představují pro výrobce nástrojů a forem výzvu. Výrobky musí 
být přesnější a robustnější, stroje a nástroje musí splňovat nejvyšší nároky na flexibilitu a procesní spolehlivost. 
Protože jedna věc se nezměnila: Nástroje a formy se často vyrábějí jednotlivě nebo v malých počtech kusů, a proto 
nepromíjí žádné chyby. Je skvělé, když je už při simulaci procesu možné využít jedinečnou databázi nástrojů. 

Formování budoucnosti: s Engineering Kompetenz od firmy Walter.

Jak rychle dokážete reagovat na 
požadavky výrobců forem?
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Konstantně dobré povrchy po celou dobu životnosti
	– Kratší doba obrábění díky zvýšení posuvu při stejné kvalitě povrchu  
až o 300 %

	– Maximální produktivita díky sortě Tiger·tec® Gold, která je odolná proti 
opotřebení

_GEOMETRIE WIPER FW4/MW4

Nejnovější generace univerzálních  
geometrií Wiper

NOVINKA

Walter – soustružení ISO

GEOMETRIE

	– FW4 – univerzální geometrie Wiper pro dokončovací obrábění
	– MW4 – univerzální geometrie Wiper pro střední obrábění

SORTA

	– Sorty pro soustružení Tiger·tec® Gold pro obrábění oceli: 
WPP10G, WPP20G

	– Sorty pro soustružení Tiger·tec® Silver pro nerezové oceli 
a tepelně odolné superslitiny: WSM10S, WSM20S, WSM30S 

	– Sorty pro soustružení Tiger·tec® Silver pro obrábění litiny: 
WKK10S, WKK20S

POUŽITÍ

Geometrie FW4
	– Parametry obrábění f: 0,03–0,50 mm, ap: 0,1–2,5 mm
	– Hlavní použití: materiálové skupiny ISO P, M, K
	– Vedlejší použití: materiálová skupina ISO S
	– Dokončování s velmi dobrými povrchy při vysokých posuvech

Geometrie MW4
	– Parametry obrábění f: 0,12–0,55 mm, ap: 0,5–4,5 mm
	– Hlavní použití: materiálové skupiny ISO P a K
	– Vedlejší použití: materiálové skupiny ISO M a S
	– Střední obrábění s velmi dobrými povrchy při nejvyšších 
posuvech

Vyměnitelné břitové destičky s novými geometriemi Wiper

FW4 – úzký lamač třísky pro krátké 
třísky při dokončovacím obrábění

Obr.: CCMT120408-MW4 WPP20G
Obr.: DCMT11T304-FW4 WPP10G

MW4 – otevřený utvářeč na 
odvod třísky s delším zaobleným 
břitem Wiper pro vysoké posuvy

Zaoblený břit Wiper –  
pro konstantně dobré povrchy

Geometrie Wiper –  
pro podélné a čelní soustružení

Walter FW4 WPP10G 350

200

PŘÍKLAD POUŽITÍ

Rotorový hřídel – dokončování vnitřní 
kontury

Materiál: 42CrMo4 / DIN 1.7225

Pevnost: 1 100 N/mm2

Nástroj: Speciální vrtací tyč Ø 25 mm

Kritéria 
 životnosti:

Rozměrová stálost ± 0,006 mm
Povrchová jakost Rz 6,3 / Rz 10 μm

Řezné parametry

Konkurence  
bez břitu Wiper

Walter 
s novým  
břitem Wiper

Vyměnitelná 
 břitová destička

DCMT11T312  
ISO P10

DCMT11T308- 
FW4 WPP10G

vc (m/min) 280 280

ap (mm) 0,3 0,3

f (mm/ot) 0,16 / 0,28 0,26 / 0,40

Chlazení Emulze Emulze

Životnost (min) 200 350

Porovnání: životnost

Konkurence

400300100 200[min]
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Prodloužení životnosti díky velkému objemu přesného chlazení
	– Vysoká odolnost proti opotřebení třískami a abrazivním chladivem díky 
tepelné povrchové úpravě

	– Flexibilní použití v nejrůznějších typech speciálních soustružnických držáků
	– Snížení nákladů díky výměnným tryskám chlazení

_VESTAVĚNÝ DÍL PRO PŘÍVOD CHLAZENÍ CN1000-M4-1

Maximální chlazení díky 3D tisku

NOVINKA

Walter – soustružení ISO

NÁSTROJ

	– Aditivně vyrobená tryska chlazení 
	– Sada CN1000-M4-1, obsahuje: trysku chlazení,  
šroub a těsnění

POUŽITÍ

	– Lze použít ve speciálních soustružnických držácích,  
jako Walter Capto™, nebo v držácích s čtyřhrannou  
upínací stopkou

	– Lze použít s tlakem chlazení až 150 bar / 2 175 psi
	– Hodí se i pro velké hloubky řezu (více než 5 mm)

Obr.: CN1000-M4-1
Obr.: Walter Capto™ C5-DSXNL-27060-12-P

Aditivně vyrobené trysky chlazení na speciální soustružnické držáky

Kalená nástrojová ocel 1.2709 –  
odolnost proti opotřebení s více než 50 HRC

Aretační pin –  
pro přesný směr chlazení

Velký průřez chladicího kanálu –  
pro větší průtok

Optimální tvar vyústění –  
vedené, cílené vyústění chlazení
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Vysoká odolnost proti opotřebení díky kombinaci vysoce čistého CBN a povlaku PVD
	– Vynikající napojení vrstev a dlouhá životnost díky patentované metodě předběžné úpravy  
vyměnitelné břitové destičky

	– Spolehlivé obrábění kontur díky stabilnímu tvarovému lůžku WL
	– Velmi dobrá detekce opotřebení díky světlé krycí vrstvě

_SORTA CBN WBH20C

Tvrdší než tvrdá –  
od lehce přerušovaného až po hladký řez

NOVINKA

Walter – soustružení ISO

GEOMETRIE

	– Vyměnitelné břitové destičky ISO s geometrií Wiper MW  
a bez ní

	– Dostupné základní tvary: CCGW06..., CCGW09..., CNGA12..., 
DCGW11..., DNGA15..., TCGW11..., VCGW11..., VBGW16...

	– WL25: destičky s plným rádiusem a V tvarem s upínacím 
lůžkem WL

POUŽITÍ

	– Materiály ISO H do 65 HRC
	– Hodí se a doporučuje se pro použití s chlazením
	– Hladký a lehce přerušovaný řez
	– Doporučené materiály (příklady):
• ložisková ocel, např. 100Cr6 (1.3536)
• tepelně zušlechtěné oceli, např. C35 (1.0501), 34CrS4 
(1.7033), 42CrMo4 (1.7225) 

	– Soustružení profilů se stabilním lůžkem destičky WL
	– V mnoha oblastech nahrazuje broušení (např. soustružení 
ozubených kol)

SORTA

	– Sorta CBN WBH20C pro obrábění tvrdých materiálů
	– Patentovaný povlak TiAlN-PVD s krycí vrstvou zirkon-nitrid
	– Obsah CBN 65 % 
	– Keramické pojivo
	– Bimodální zrnitost: Ø < 1,0 µm / 4,0 µm
	– Maximální čistota použitého substrátu CBN

Obr.: CNGA120408TM-2 
WBH20C

Vyměnitelná břitová  
destička ISO WBH20C

Tvarové lůžko WL pro maximální 
stabilitu a přesnost

Obr.: WL25- 
VC0704NTM-3 

WBH20C
Obr.: WL25- 

RC0525NTM-3 
WBH20C

Vyměnitelné břitové destičky WBH20C WL25

Odolný břit 
CBN

Obsah CBN 65 %

Povlak HiPIMS – 
speciálně pro obrábění 
tvrdých materiálů

ZrN

TiAlN

100

200

300

WBK20

WBH20C
WBH30

WBH10C
WBH10

OBLASTI POUŽITÍ

PoužitíŘ
ez

ná
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hl

os
t 
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Větší flexibilita díky čtyřtýdenní dodací lhůtě
	– Konstrukce nástroje podle definování obráběné součásti
	– Nejlepší výsledky obrábění díky osvědčené standardní technologii 

se speciálními rozměry v rámci: Walter Xpress

_WALTER XPRESS G11XX PRO AXIÁLNÍ ZAPICHOVÁNÍ 

Nástroje za pouhé 4 týdny –  
hospodárné a individuální

NOVINKA

Walter – zapichování

Obr.: G1111-C5L- 
5T15-080GX24-P

Walter Capto™  
C3–C8

Hloubky zápichu 
až 33 mm

Obr.: G1121-2525L-5T15-080GX24C

Kontraverze

2–8 mm

Velikosti stopky: 
10–50 mm

Obr.: G1121-2525L-5T15-080GX24

Varianty stopky s úhlem 
nastavení od 0° do 90°

Normální verze

Obr.: G1311-20L-4T12-040GX24

Ø soustružnického nože:  
10–50 mm

NÁSTROJ

	– Axiální monoblokové speciální nástroje G1111 pro  
vyměnitelné břitové destičky GX24 a GX30 

	– S přesným chlazením a bez přesného chlazení
	– Velikosti čtyřhranných stopek / Ø soustružnických nožů:  
10–50 mm / Walter Capto™ C3–C8

	– Úhel nastavení: lze 0° až 90°

POUŽITÍ

	– Axiální zápichy od Ø 34 mm
	– Hloubky zápichu až 33 mm
	– Lze použít s tlakem chlazení od 10 bar maximálně do 150 bar 
(místo připojení chlazení je libovolně volitelné)

	– Optimální dimenzování zapichovacího nástroje  
(např. zesílení podkladu břitové destičky pro delší životnost 
a vyšší produktivitu)
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B – Vrtání

B1: Vrtání do plna Strana

Mikrovrtáky ze slinutého karbidu DB131 / DB133 Supreme 10
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_MIKROVRTÁKY ZE SLINUTÉHO KARBIDU DB131 / DB133 SUPREME

Velká přesnost až do nejmenšího detailu

ROZŠÍŘENÍ SORTIMENTU

Walter Titex – vrtání do plna

NOVINKA V SORTIMENTU

DB133 Supreme – s vnitřním chlazením:
	– 5 × Dc podle normy Walter; Ø 2–2,95 mm
	– 8 × Dc podle normy Walter; Ø 2–2,95 mm
	– 12 × Dc podle normy Walter; Ø 2–2,95 mm
	– 16 × Dc podle normy Walter; Ø 2–2,95 mm
	– 20 × Dc podle normy Walter; Ø 2–2,95 mm
	– 25 × Dc podle normy Walter; Ø 2–2,95 mm
	– 30 × Dc podle normy Walter; Ø 2–2,95 mm

DB131 Supreme – s vnitřním chlazením:
	– 2 × Dc podle normy Walter; Ø 2–2,95 mm

Další obecné rozměry:
	– DB133 Supreme – s vnitřním chlazením:
•	Ø 0,7–1,984 mm
•	5/8 a 12 × Dc

	– DB133 Supreme – bez vnitřního chlazení:
•	Ø 0,5–2,95 mm
•	5 a 8 × Dc

	– DB131 Supreme – bez vnitřního chlazení:
•	Ø 0,5–1,984 mm
•	2 × Dc

NÁSTROJ

Mikronavrtávák ze slinutého karbidu DB131 Supreme
	– Obecné rozměry podle normy Walter: 2 × Dc
	– S vnitřním chlazením; rozsah Ø: 2–2,95 mm
	– Bez vnitřního chlazení; rozsah Ø: 0,5–1,984 mm
	– Sorta: 
•	WJ30EL, K30F, AlCrN (úplné povlakování)

Mikrovrták ze slinutého karbidu DB133 Supreme
	– Obecné rozměry podle normy Walter: 5–30 × Dc
	– S vnitřním chlazením; rozsah Ø: 0,7–2,95 mm
	– Bez vnitřního chlazení; rozsah Ø: 0,5–2,95 mm
	– Sorty:
•	WJ30EL, K30F, AlCrN (úplné povlakování)
•	WJ30ER, K30F, AlCrN (povlakování špičky)

Obr.: DB131-02-02.000A1-WJ30ELMikronavrtávák ze slinutého karbidu DB131 Supreme

Úhel špičky 150° Osvědčená tolerance Ø p7

Úhel špičky 140°

Nový typ drážek  
pro spolehlivý  
odvod třísky
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Stopka podle DIN 6535 HA

Obr.: DB133-20-02.000A1-WJ30ERMikrovrták ze slinutého karbidu DB133 Supreme

PŘÍNOS PRO VÁS

	– Nejvyšší spolehlivost u nejmenších rozměrů
	– Optimalizované vlastnosti pro maximální stabilitu
	– Přizpůsobená tolerance Ø a úhel špičky 140° pro mikrovrták DB133 
	– Nejlepší povrchy součástí díky speciální úpravě řezné hrany vrtáku 
	– Mikronavrtávák DB131 s přizpůsobenou tolerancí Ø a úhlem špičky 150°

Walter Titex – vrtání do plna

POUŽITÍ

S vnitřním chlazením
	– Materiálové skupiny ISO P, M, K, N, S, H, O

Bez vnitřního chlazení
	– Materiálové skupiny ISO P, K, N, S, H, O
	– Oblasti použití: lékařská technika, hodinářství,  
všeobecné strojírenství, výroba nástrojů a forem,  
energetický a automobilový průmysl

	– Lze použít s emulzí, olejem, MMS (MQL)

Walter DB133 1 700

1 200

PŘÍKLAD POUŽITÍ

Řemenice

Materiál: 20CrMoH

Pevnost: 165–197 [HB]

Nástroje:

Pilotní mikrovrták VHM
DB131-02-02.500A1-WJ30EL
Mikrovrták VHM
DB133-16-02.500A1-WJ30ER

Chlazení: Emulze 8 %, 20 bar

Řezné parametry

Konkurence
Walter 
DB133 Supreme

vc (m/min) 44 44

n (min-1) 5 600 5 600

f (mm/ot) 0,054 0,054

vf (mm/min) 300 300

Hloubka vrtání 
(mm) 41 41

Počet otvorů 1 200 1 700

Porovnání: životnost nástroje v ks

Konkurence 

2 0001 500500 1 000
[počet  
otvorů]
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B – Závitování

B6: Frézování závitů Strana

Závitové frézy T2711 / T2712 14
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Powered by

PŘÍNOS PRO VÁS

	– 100 % produktivita: rychlé obrábění a vysoký počet obrobených kusů
	– 100 % procesní spolehlivost: snadná manipulace a malé nároky na korekce rádiusu
	– 100 % kvalita: vysoce klidný chod a kruhovitost závitu

_ZÁVITOVÉ FRÉZY T2711 / T2712

Frézování malých závitů –  
dokonalé, bezpečné, rychlé

NOVINKA

Walter – frézování závitů

NÁSTROJ

	– Univerzální závitová fréza s vyměnitelnými břitovými destičkami
	– Dimenzovaná na vysoké řezné rychlosti a velké posuvy na zub

VYMĚNITELNÉ BŘITOVÉ DESTIČKY

	– Lehkořezná vyměnitelná břitová destička se 3 břity
	– Definovaný rohový rádius pro standardní závit
	– Univerzální sorta odolná proti opotřebení WSM37S
	– D67 – univerzální geometrie pro nejdelší životnost
	– D61 – s antivibrační fazetkou pro vysoce klidný chod

POUŽITÍ

	– Řešení vyměnitelných břitových destiček pro malé  
velikosti závitů – M16, M18, UNC ¾

	– Hloubka závitu ≤ 2,5 × DN
	– Slepé a průchozí závity
	– Univerzální použití v ISO P, M, K, N, S a H do 55 HRC

Lze obdržet také jako

Obr.: T2711-M-W-1-06_SILVER_P_01Závitová fréza s vyměnitelnými břitovými destičkami T2711

Stopka podle DIN 1835-B

Upínací drážka – zabraňuje  
odtlačování nástroje třískami

Vnitřní chlazení – pro spolehlivý odvod  
třísky i při vysokých posuvech na zub
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C – Frézování

C1: Frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD Strana

Fréza ze slinutého karbidu MD340 Supreme 18

Fréza ze slinutého karbidu MD344 Supreme 20

Fréza ze slinutého karbidu MD265 Supreme 22

Fréza ze slinutého karbidu MC268 Advance 23

C2: Frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami Strana

Sorty pro frézování Walter WKK25G a WSM35G 24

Rovinné frézy Xtra·tec® XT M5009, M5011 a M5012 26

Rohová fréza Xtra·tec® XT M5137 28

Ježková fréza Walter BLAXX M3255 30

Destičky PKD pro rohovou frézu Xtra·tec® XT M5130 a frézu M4000 31

Walter M4000–M4002 s vyměnitelnými břitovými destičkami SDMX 32
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_FRÉZA ZE SLINUTÉHO KARBIDU MD340 SUPREME

Obrábění ISO P na nejvyšší úrovni

NOVINKA

Walter Prototyp – frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

NÁSTROJ

	– Fréza ze slinutého karbidu pro obrábění oceli
	– Vyvinutá pro obrábění všech materiálů ISO P  
na nejvyšší úrovni 

	– Dc = Ø 2–25 mm (metrická) / 1/16–¾ (palcová)
	– z3 / z4 / z5
	– S břitem přes střed

SORTA

	– ISO P: houževnatá sorta pro frézování WK40TP  
s povlakem TiAlN a ZrN 

Obr.: Sorta WK40TP

Hladká krycí vrstva

Dvouvrstvý povlak

Nestejnoměrná 
spirála pro vysoce 
klidný chod

Obr.: MD340  
Supreme WK40TP

Fréza ze slinutého karbidu 
MD340 Supreme

z = 3

Spirála 38°

Obr.: MD340  
Supreme WK40TP

Fréza ze slinutého karbidu  
MD340 Supreme

z = 4

Spirála 39°/41°

Podbroušený krk
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Nerovnoměrná rozteč

Obr.: MD340  
Supreme WK40TP

Fréza ze slinutého karbidu 
MD340 Supreme

Spirála 38°

z = 5

Lc = 2 a 3 × Dc

PŘÍNOS PRO VÁS

	– Maximální výkon při procesu obrábění materiálů ISO P díky vlastní sortě Walter
	– Optimálně klidný chod a prodloužení životnosti díky speciální geometrii
	– Velký výběr nástrojů s různými počty zubů pro nejproduktivnější proces 

Walter Prototyp – frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

POUŽITÍ

	– Univerzální použití pro validaci hospodárného 
frézovacího procesu

	– Spolehlivé frézování při extrémně vysokém 
objemu materiálu za jednotku času

	– Hrubovací/dokončovací geometrie

Walter MD340 Supreme 64

50

PŘÍKLAD POUŽITÍ

Brzdová páka

Materiál: 15CrMoV6 [250 HB]

Nástroj: MD340-12.0A4B300C-WK40TP

Obráběcí 
 strategie: Dynamické hrubování 

Řezné parametry

Konkurence
Walter 
MD340 Supreme

Dc (mm) 12 12

z 4 4

vc (m/min) 66 160

fz (mm) 0,036 0,075

vf (mm/min) 252 1 273

ae (mm) 6  /  12 1,7

ap (mm) 12  /  6 6  /  12

Porovnání: součásti

Konkurence

806020 40[kusy]
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_FRÉZA ZE SLINUTÉHO KARBIDU MD344 SUPREME

Profesionál s hluboký záběrem

NOVINKA

Walter Prototyp – frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

NÁSTROJ

	– Fréza ze slinutého karbidu pro obrábění oceli
	– Specialista na plunging, zanoření a šikmé zanoření
	– Ø 6–20 mm 
	– z = 4
	– R = 5 % × Dc

SORTA

	– ISO P: houževnatá sorta pro frézování WK40TP  
s povlakem TiAlN a ZrN 

Nová geometrie čela  
pro optimální plunging  
a šikmé zanoření

Obr.: MD344 Supreme WK40TPFréza ze slinutého karbidu  
MD344 Supreme

Spirála 38°

z = 4

Podbroušený krk
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DIN 6527 L

DIN 6535 HB

PŘÍNOS PRO VÁS

	– Otevírání a obrábění kapes s jedním nástrojem 
	– Zkrácení doby obrábění a snížení nákladů na nástroje

Walter Prototyp – frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

POUŽITÍ

	– Plunging
	– Šikmé zanoření
	– Spirálové zanoření
	– Vrtání
	– Plné drážkování a boční obrábění

Walter MD344 4 000

PŘÍKLAD POUŽITÍ

Hydraulická deska

Materiál: 31CrMo4

Nástroj: MD344-12.0W4B060C-WK40TP

Obráběcí  
strategie: Spirálové frézování / dokončování

Řezné parametry

Walter 
MD344 Supreme

Spirálové 
 frézování Dokončování

Dc (mm) 12 12

z 4 4

vc (m/min) 90 190

fz (mm) 0,075 0,15

n (ot/min) 2 400 5 000

vf (mm/min) 800 3 000

ae (mm) 12 0,15

ap (mm) 5,7 (37°) 5,7

Spirálová interpolace: životnost nástroje v ks

4 0003 0001 000 2 000[otvory]

Obr.: Sorta WK40TP

Hladká krycí vrstva

Dvouvrstvý povlak
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Profilovaný břit RAPAX pro nižší řezné síly a vysokou stabilitu procesu
	– Geometrie s opěrnou fazetkou pro nejvyšší procesní spolehlivost  
a velikosti úběru

	– Nové sorty WJ30DD pro nejdelší životnost 
	– Zabránění ulpívání materiálu

_FRÉZA ZE SLINUTÉHO KARBIDU MD265 SUPREME

Profilovaný specialista  
na hrubování pro ISO N

Walter Prototyp – frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

NÁSTROJ

	– Specialista na hrubování hliníku  
pro všechny materiály ISO N

	– Profilovaný profil RAPAX
	– Ø 16–25 mm
	– z3 / vnitřní přívod chlazení
	– Geometrie s opěrnou fazetkou

Obr.: MD265 Supreme WJ30DD
Obr.: MD265 Supreme WJ30UU

Fréza ze slinutého karbidu MD265 Supreme

z = 3

WJ30DD

Tolerance stopky h5

Podbroušený krk

WJ30UU

Vnitřní přívod chlazení  
s vyústěním Y

Centrální břit V

Leštěný profil RAPAX

Walter MD265 800

700

PŘÍKLAD POUŽITÍ

Letecká součást – křídlo

Materiál: AL 7050

Nástroj: MD265-25.0A3B300C-WJ30DD

Obráběcí 
 strategie: Hrubování

Řezné parametry

Konkurence
Walter 
MD265 Supreme

Dc (mm) 25 25

z 3 3

vc (m/min) 2 257 2 257

fz (mm) 0,13 0,13

vf (mm/min) 10 800 10 800

ae (mm) 25 25

ap (mm) 15 15

Porovnání: životnost

Konkurence 

800750650 700[min]

SORTA

	– WJ30DD (povlakovaná)
	– WJ30UU (nepovlakovaná)

POUŽITÍ

	– Vyvinutá pro letecký a kosmický průmysl;  
vhodná pro všechna odvětví s obráběním ISO N

	– Specialista na hrubování hliníkových součástí
	– Zaměření: vysoce výkonné obrábění

NOVINKA
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Nástroje se 3 a 4 zuby pro nejhospodárnější obrábění zákaznických součástí
	– Krátké doby obrábění díky velkému objemu materiálu za jednotku času
	– Nástroje ≥ Ø 16 mm s vnitřním chlazením pro velmi dobrou životnost

_FRÉZA ZE SLINUTÉHO KARBIDU MC268 ADVANCE

Jednoznačné výhody  
při hrubování ISO N

NOVINKA

Walter Prototyp – frézy ze slinutého karbidu, keramické frézy a frézy PKD

NÁSTROJ

	– Univerzální nástroj na hrubování hliníku  
s leštěným vroubkovaným profilováním

	– Ø 6–25 mm 
	– z3 / z4
	– S vnitřním chlazením (od Dc Ø 16 mm)  
a bez vnitřního chlazení SORTA

	– WJ30UU (nepovlakovaná)

POUŽITÍ

	– Hrubování hliníkových součástí ve všech  
průmyslových odvětvích

	– Obzvláště vhodná na materiály ISO N,  
jako měď, hořčík, mosaz

Obr.: MC268 Advance WJ30UUFréza ze slinutého karbidu MC268 Advance

z = 4

Tolerance stopky h6

Podbroušený krk

WJ30UU

​

z = 3
Centrální břit V

Leštěná vroubkovaná 
geometrie



NÁSTROJ

	– Vhodné pro všechny běžné frézy ze sortimentu Walter

SORTA

	– Sorty pro frézování s povlakem PVD Tiger·tec® Gold  
WKK25G a WSM35G

	– Světově unikátní technologie povlakování PVD-Al2O3
	– Vrchní vrstva ZrN pro nejlepší detekci opotřebení
	– Vyvážený poměr mezi odolností proti opotřebení  
a houževnatostí

	– Velmi hladká čelní plocha pro malé tření
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_SORTY PRO FRÉZOVÁNÍ WALTER WKK25G A WSM35G

Tiger·tec® Gold rozšiřuje limity

NOVINKA

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami

Tiger·tec® Gold

ZrN – nejlepší třecí vlastnosti 
a nejlepší detekce opotřebení

Al2O3 – vysoká tepelná odolnost

TiAlN – vysoká odolnost  
proti opotřebení

Karbidový substrát

Obr.: BCMT120408R-F55 WKK25GSorta pro frézování  
Tiger·tec® Gold WKK25G



POUŽITÍ

WKK25G
	– Univerzálně použitelná pro materiály ISO K  
(např. tvárnou litinu)

	– Ideální pro nepříznivé podmínky, jako přerušovaný 
řez nebo pro obrábění za mokra

	– Oblasti použití: např. automobilový průmysl  
a všeobecné strojírenství

WSM35G
	– Univerzálně použitelná pro ISO M a S (např. auste-
nitickou nerezovou ocel nebo slitiny na bázi niklu)

	– Pro dobré podmínky a dlouhou životnost (také při 
obrábění za mokra)

	– Oblasti použití: např. letecký a kosmický průmysl, 
energetický průmysl a všeobecné strojírenství
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Obr.: M5130-032-B16-06-09Rohová fréza Xtra·tec® XT M5130

PŘÍNOS PRO VÁS

	– Vysoká spolehlivost díky vyváženému poměru odolnosti proti opotřebení 
a houževnatosti

	– Dlouhá životnost díky jedinečnému povlaku PVD-Al2O3
	– Univerzální použití i v komplikovaných podmínkách
	– Vysoká produktivita díky použití přizpůsobených řezných materiálů
	– Nejlepší detekce opotřebení díky vrchní vrstvě zlaté barvy

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami
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Walter WKK25G 30

PŘÍKLAD POUŽITÍ

Sběrné výfukové potrubí

Materiál: GGG40 (0.7040), ISO K

Nástroj: M5012 / 063 /Z6

Vyměnitelná 
 břitová destička: SNGX1205ZNN-F57

Řezný materiál: WKK25G

Řezné parametry

Dosud
Walter  
WKK25G

vc (m/min) 277 277

fz (mm) 0,12 0,12

ae (mm) 30–50 30–50

ap (mm) 0,40 0,40

Chlazení mokré mokré

Porovnání: životnost

Dosud 

302515105 20[m]
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NEW

_ROVINNÉ FRÉZY XTRA·TEC® XT M5009, M5011 A M5012

Rovinné frézování –  
hospodárné a univerzální

NOVINKA

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami

Obr.: M5009-
100-B32-09-05

Rovinná fréza  
Xtra·tec® XT M5009

Obr.: M5011-063-
B22-05-08-AP

Rovinná fréza  
Xtra·tec® XT M5011

Úhel nastavení 75°

Podložka ze  
slinutého karbidu

Vyměnitelné břitové destičky 
s vedlejším břitem nebo rohovým 
rádiusem

Dobře přístupný upínací šroub  
pro jednoduchou manipulaci

Systémová vyměnitelná břitová destička – 
pro různé úhly nastavení

NÁSTROJ

	– Rovinná fréza Xtra·tec® XT M5011
	– Úhel nastavení 75°
	– Ø 50–160 mm; hloubka řezu 8 mm
	– 2 rozteče zubů pro nástroje s velikostí destičky SN.X1205... 
	– Provedení s podložkou ze slinutého karbidu

POUŽITÍ

	– Ocelové a litinové materiály, nerezové oceli a těžko  
obrobitelné materiály

	– Rovinné frézování: hrubování a dokončování s hladicí 
destičkou

	– Rovinné frézování s větší hloubkou řezu
	– Díky pozitivnímu, měkkému řezu lze použít také  
ve strojích s menším výkonem
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Obr.: M5012-063-
B22-05-10-AP

Rovinná fréza  
Xtra·tec® XT M5012

PŘÍNOS PRO VÁS

	– Vysoká stabilita nástroje při nepříznivých podmínkách obrábění
	– Vysoká procesní spolehlivost díky stabilním, oboustranným 
vyměnitelným břitovým destičkám a podložce ze slinutého karbidu

	– Velmi dobrá manipulace díky dobře přístupnému upínacímu 
šroubu (je zabráněno typickým chybám při montáži)

	– Hospodárná díky nízkým nákladům na obrábění

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami

P M K N S H O

C C C

10°

– Pro obrábění litinových materiálů
– V případě pískových vměstků nebo kůry na odlitku
– Maximální spolehlivost

D27 – speciální

P M K N S H O

C C C C C C

16°

F27 – stabilní

– Pro nepříznivé podmínky obrábění
– Maximální stabilita řezných hran
– Vysoké posuvy

P M K N S H O

C C C C C C C C

16°

F57 – univerzální

– Pro střední podmínky obrábění
– Univerzální použití pro většinu materiálů

P M K N S H O

C C C C C C C C

16°

F67 – lehkořezná

– Pro dobré podmínky obrábění
– Malé řezné síly
– Střední posuvy

VYMĚNITELNÉ BŘITOVÉ DESTIČKY

Systémová vyměnitelná břitová destička použitelná v:
	– SN.X0904…  použitelná v rovinných frézách Xtra·tec® XT 
M5009 a M5012

	– SN.X01205…  použitelná v rovinných frézách Xtra·tec® XT 
M5009, M5011 a M5012

Hrubovací destička:
	– Oboustranné vyměnitelné břitové destičky s 8 řeznými 
hranami

	– Lehkořezné geometrie
	– Varianta broušená ze všech stran (SNGX…, SNHX…)  
pro maximální přesnost

	– Lisovaná varianta (SNMX…) pro maximální hospodárnost
Hladicí destička:

	– Oboustranné vyměnitelné břitové destičky se 2 řeznými 
hranami (XNGX0904… a XNGX1205…)

	– Systémové vyměnitelné břitové destičky s vedlejším břitem 
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P M K N S H O

C C C C C C C C

P M K N S H O

C C C C C C C C

_ROHOVÁ FRÉZA XTRA·TEC® XT M5137

Šestkrát hospodárnější,  
úhel nastavení 90°

ROZŠÍŘENÍ SORTIMENTU

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami

Geometrie G27 –  
pro univerzální použití

6 řezných hran

Povlaky Tiger·tec® Gold

20°

G27 – univerzální

– Pro střední podmínky obrábění
– Univerzální použití pro většinu materiálů

20°

G57 – lehkořezná

– Pro dobré podmínky obrábění
– Malé řezné síly
– Střední posuvy

NOVINKA V SORTIMENTU

Geometrie G27 pro univerzální použití
	– Lisované provedení
	– Velikosti destiček: TNMU11T3… a TNMU1604…

Nástroje s rozměry v palcích 
	– Ø 1"–4" 
	– S upínacím otvorem a stopkou Weldon
	– Hloubky řezu ap max = 5, resp. 8 mm

NÁSTROJ

	– Rohová fréza s trojúhelníkovými, oboustrannými  
vyměnitelnými břitovými destičkami

	– 2 zubové rozteče pro různé použití
	– Úhel nastavení 90°
	– Rozhraní: stopka Weldon a upínací otvor
	– Ø 25–100 mm, resp. 1"–4"
	– 2 hloubky řezu ap max = 5, resp. 8 mm

VYMĚNITELNÉ BŘITOVÉ DESTIČKY

	– 2 velikostí vyměnitelných břitových destiček:
• TNMU11T304R pro hloubku řezu 5 mm​
• TNMU160508R pro hloubku řezu 8 mm

	– Provedení s vedlejším břitem
	– G57 – lehkořezná
	– G27 – univerzální
	– Lisované: pro maximální hospodárnost
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Powered by

Obr.: M5137-063-B22-09-05
Obr.: TNMU160508R-G27 WSP45G

Rohová fréza Xtra·tec® XT M5130

Oboustranné vyměnitelné 
břitové destičky

Úhel nastavení 90°

PŘÍNOS PRO VÁS

	– Vysoká procesní spolehlivost díky stabilním oboustranným vyměnitelným 
břitovým destičkám

	– Vysoká hospodárnost díky řezným materiálům Tiger·tec® a 6 řezným 
hranám na jednu vyměnitelnou břitovou destičku

	– Jednoduchý výběr nástroje a nízké náklady na obrábění

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami

POUŽITÍ

	– Univerzálně použitelná na ocel, nerezovou ocel, ocelolitinu 
a těžko obrobitelné materiály

	– Rovinné a rohové frézování, šikmé zanoření, frézování kapes 
a frézování kruhovou interpolací

	– Oblasti použití: energetický průmysl, výroba nástrojů a forem, 
všeobecné strojírenství atd.
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Vysoká procesní spolehlivost díky velmi dobrému odvodu třísek a stabilnímu 
provedení

	– Přesný přívod chlazení u každého jednotlivého břitu, vhodné také pro 
vysokotlaké chlazení

	– Vysoká hospodárnost díky 4, resp. 2 řezným hranám na vyměnitelnou 
břitovou destičku

	– Max. objem materiálu za jednotku času díky max. počtu zubů
	– Lehce řezající geometrie díky spirálovým řezným hranám a pozitivnímu 
úhlu čela

_JEŽKOVÁ FRÉZA WALTER BLAXX M3255

„WaveCut“ –  
špičková procesní spolehlivost v titanu

ROZŠÍŘENÍ SORTIMENTU

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami

Obr.: M3255-063-B27-05-46
Obr.: XNHX130640R-L65W WSM45X

Ježková fréza Walter BLAXX M3255
Geometrie „WaveCut“ pro M3255

Ø 50–80 mm,  
resp. 2"–3"

Čelní destička se  
2 řeznými hranami

„WaveCut“ –  
zvlněná řezná hrana 

Walter M3255, L65W 71
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PŘÍKLAD POUŽITÍ

Vedení klapek –  
hrubování

Materiál: TiAl6V4, 3.7164

Pevnost: 1250 N/mm2

Nástroj: M3255 / Ø 50 / z5

Vyměnitelné 
 břitové destičky:

XNHX130640R-L65W WSM45X
LNHX120604R-L65W WSM45X

Řezné parametry

Dosud
Walter 
M3255, L65W

vc (m/min) 45 45

fz (mm) 0,15 0,15

ae (mm) 30 30

ap (mm) 40 40

Chlazení
vnitřní chlazení, 
100 bar

vnitřní chlazení, 
100 bar

Porovnání: životnost

Dosud 

806020 40[min]

NOVINKA V SORTIMENTU

	– Geometrie „WaveCut“ L65W 

NÁSTROJ

	– Ježková fréza Walter BLAXX M3255
	– Plnozubá ježková fréza s tangenciálními vyměnitelnými 

břitovými destičkami
	– 4 řezné hrany na obvodu, 2 řezné hrany na čelní destičce
	– Velký objem slinutého karbidu ve směru řezné síly
	– Zesílené jádro díky systému tangenciálních vyměnitelných 
břitových destiček

	– Dobrý odvod třísky díky cílenému přívodu chlazení  
a optimálnímu prostoru pro třísky

	– Přesně 90° na obráběné součásti
POUŽITÍ

	– Pro frézování drážek, rohové frézování, tvarové frézování 
a frézování kapes u titanových slitin

	– Pro hrubování
	– Ideální pro strukturované součásti v leteckém průmyslu

VYMĚNITELNÉ BŘITOVÉ DESTIČKY

	– 2 geometrie: L65T a L65W
Čelní destička:

	– Jedna velikost vyměnitelných břitových destiček: XNHX1306...
	– 2 řezné hrany
	– Různé rohové rádiusy (0,8–4,0 mm)
	– Axiální poloha díky ozubení v tělese

Obvodová destička:
	– Jedna velikost vyměnitelných břitových destiček: LNHX120604R...
	– 4 řezné hrany
	– Spirálová řezná hrana a pozitivní úhel čela



NÁSTROJ

	– SDGW... s rohovým rádiusem jako systémová vyměnitelná 
břitová destička pro frézu M4000

	– SDGW…AZR pro rovinné frézy M4000: M4003

VYMĚNITELNÉ BŘITOVÉ DESTIČKY

	– Vyměnitelné břitové destičky s pájenými břity PKD
Kosočtvercové pozitivní:

	– BCGT090304R-B85 WDN20
	– BCGT120408R-B85 WDN20
	– Pro rohovou frézu Xtra·tec® XT M5130
	– 1 řezná hrana na destičku

Čtvercové pozitivní:
	– SDGW09T304-A88 WDN20
	– SDGW120408-A88 WDN20
	– Systémové vyměnitelné břitové destičky s rohovým  
rádiusem pro frézu M4000

	– 2 řezné hrany na destičku
Čtvercové pozitivní (pouze M4003):

	– SDGW09T3AZR-A88 WDN20
	– Pro rovinné frézy M4000: M4003

POUŽITÍ

	– Neželezné kovy (např. hliník, slitiny Al-Si, hořčík a hořčíkové 
slitiny) a dále plasty a kompozitní materiály

	– Frézování s nejvyšší kvalitou povrchu
	– Rovinné, rohové frézování a frézování drážek
	– Lze použít s emulzí nebo MMS (MQL) 
	– Oblasti použití: automobilový průmysl, letecký a kosmický 
průmysl, všeobecné strojírenství
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Hospodárné a přesné obrábění 
	– Nižší řezné síly a menší sklon k vibracím
	– Velmi dobré povrchy
	– Nejkratší doby obrábění díky vysokým řezným rychlostem a většímu počtu zubů 
	– Nízké náklady na obrábění díky extrémně dlouhé životnosti

_DESTIČKY PKD PRO ROHOVOU FRÉZU XTRA·TEC® XT M5130 A FRÉZU M4000

Produktivní řešení problémů v hliníku

NOVINKA

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami

Obr.: BCGT120408R-B85 WDN20
Obr.: SDGW09T304-A88 WDN29

Obr.: SDGW09T3AZR-A88 WDN20

Břitové destičky PKD

Pájené břitové destičky PKD

Pro rohovou frézu  
Xtra·tec® XT M5130

1 řezná hrana  
na destičku

Systémová destička použitelná  
v nástrojích M4000

2 řezné hrany  
na destičku

Pro rovinné frézy M4000: 
M4003

2 řezné hrany  
na destičku
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PŘÍNOS PRO VÁS

	– Menší příkon díky vysoce pozitivní geometrii
	– Nejvyšší hospodárnost díky řezným materiálům Tiger·tec®, vysokému počtu zubů a nízkým 
nákladům na obrábění

	– Nižší náklady na pořízení a skladování díky univerzálně použitelné systémové vyměnitelné 
břitové destičce

	– Výroba s kompenzací CO2 díky projektům na ochranu klimatu
	– Silná vyměnitelná břitová destička – pro maximální spolehlivost

_WALTER M4000–M4002 S VYMĚNITELNÝMI BŘITOVÝMI DESTIČKAMI SDMX

Vysoce stabilní u materiálů  
s dlouhou třískou

ROZŠÍŘENÍ SORTIMENTU

Walter – frézy s vyměnitelnými břitovými destičkami

Ø 25–125 mm, resp. 1"–4"

Úhel nastavení 15°

Obr.: SDMX1205ZDR-E57 WSP45GNová geometrie pro frézu s vysokým posuvem M4002

NOVINKA V SORTIMENTU

	– Lehkořezná geometrie E57 

NÁSTROJ

	– Fréza Walter pro vysoké posuvy M4002
	– Rovinná fréza, kappa 15° se systémovou čtyřbřitou 
vyměnitelnou břitovou destičkou

	– Hloubky řezu: 1,0 / 1,5 / 2,0 mm

VYMĚNITELNÉ BŘITOVÉ DESTIČKY

	– Vyměnitelné břitové destičky SDMX se zaoblenou  
řeznou hranou

	– Velikosti vyměnitelných břitových destiček 09 a 12  
s vedlejším břitem v geometriích E27 a E57

	– Použití vyměnitelné břitové destičky SDMX v M4002  
s hloubkou řezu 1,5 a 2 mm

POUŽITÍ

	– Frézování s vysokým posuvem v oceli a litině, nerezových 
ocelích a těžko obrobitelných materiálech

	– Použití s nástroji s velkým vyložením

Zakřivená řezná hrana

Ostrá řezná hrana –  
speciálně pro  
ISO M a S

Čtvercová pozitivní 
vyměnitelná břitová  
destička se 4 řeznými 
hranami

Silná vyměnitelná  
břitová destička



Zajistěte si dobrou  
formu do budoucna.

Hliník dobývá široké spektrum použití. V automobilovém, leteckém a kosmickém průmyslu šetří hmotnost a snižuje CO2, 
ve strojírenství zkracuje dobu obrábění. Walter vám nabízí ideální program nástrojů na hliník: ve standardním provedení 
nebo jako individuální provedení na míru prostřednictvím Walter Xpress. Ať se jedná o hrubování s velkým obráběným 
objemem, nebo dokončování s vysokou kvalitou povrchu, ať jde o „měkké“ materiály, nebo vysoce abrazivní slitiny AlSi:  
Nástroje Walter pro frézování, soustružení, vrtání a závitování dostanou hliníkové součásti do formy.

walter-tools.com
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America
Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba – SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Waukesha WI, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com

Europe
Walter Austria GmbH
Wien, Österreich
+43 1 5127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique
(B) +32 (02) 7258500
(NL) +31 (0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41 (0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Frankfurt, Deutschland
+49 (0) 69 78902-100, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Forêts, France
+33 (0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungária Kft.
Budapest, Magyarország
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, España
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia
+39 031 926-111, service.it@walter-tools.com

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 35 16 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.o.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com

Walter Tools SRL
Timisoara, România
+40 (0) 256 406218, service.ro@walter-tools.com

ООО „Вальтер“
г. Санкт-Петербург
+7 (812) 334 54 56, service.ru@walter-tools.com

Walter Tools d.o.o.
Maribor, Slovenija
+386 (2) 629 01 30, service.si@walter-tools.com

Walter Slovakia, s.r.o.
Nitra, Slovakia
+421 (0) 37 3260 910, service.sk@walter-tools.com

Walter Kesici Takımlar Sanayi ve Ticaret Ltd. Şti.
Bursa, Türkiye
+90 (0) 224 909 5000 Pbx, service.tr@walter-tools.com

Walter GB Ltd.
Bromsgrove, England
+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Asia
Walter Wuxi Co. Ltd.
Wuxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
中国江苏省无锡市新区新畅南路 3 号
电话：+86-510-8537 2199 邮编：214028
客服热线：400 1510 510
邮箱：service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91 (20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
Nagoya, Japan
+81 (52) 533 6135, service.jp@walter-tools.com

ワルタージャパン株式会社
名古屋市中村区名駅二丁目 45 番 7 号
+81 (0) 52 533 6135, service.jp@walter-tools.com

Walter Korea Ltd.
Anyang-si Gyeonggi-do, Korea
+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

한국발터(주)
경기도 안양시 동안구 학의로 282
금강펜테리움 106호 14056
+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

Walter Malaysia Sdn. Bhd.
Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Walter AG

Derendinger Straße 53, 72072 Tübingen 
Postfach 2049, 72010 Tübingen 
Germany

walter-tools.com




